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1. URCENI

Olej motorovy SAE 10W/40 E6 jako vysoce stabilni olej je urten k celoroénimu mazéani velmi
zatézovanych vznétovych motord, vybavenych systémy EGR (recirkulace vyfukovych plynt), DPF
(filtr pevnych &astic) a SCR NOx (selelektivni katalytické redukce oxidii dusiku) a spalujicich
paliva s nizkym obsahem siry — do max. 50 ppm. Vykonova specifikace musi vyhovovat minimalné
tiidé CI-4 podle API nebo tFidé E6 podle ACEA.

2. FORMULACE

Olej motorovy SAE 10W/40 E6 se vyrabi z mineralniho oleje nebo syntetického zakladového
oleje nebo zjejich smési. Zdkladovy olej musi byt upraven antioxidaénimi, detergentnimi,
disperznimi, protikoroznimi, protiodérovymi a vysokotlakymi aditivy a muze obsahovat polymerni
modifikator viskozity a depresant. V zakladovém oleji je omezen obsah chléru na 20 mg na
kilogram oleje.

2.1. Pozadavek na koneény vvrobek

Olej motorovy 10W/40 E6 musi spliovat viechny predepsané hodnoty fyzikaln€-chemickych
parametrtl a dal$i jakostni pozadavky uvedené v tabulce I a II této Vojenské jakostni specifikace
pohonnych hmot, maziv a provoznich hmot (dale jen .,.VIS PHM®). Musi byt zajiSt¢na stabilita
finalniho vyrobku b&hem pozadované doby skladovani a v pribéhu pouziti. Sou¢asn€ musi vyhovet
pro pouziti v ulozené technice z hlediska stability a z hlediska ochrany proti korozi.

Olej motorovy 10W/40 E6 podle této VIS PHM musi vyhovovat minimélné tfidé CI-4 podle
APl nebo tiidé E6 podle ACEA. PoZadavek na vy3§i vykonovou tfidu zhlediska uZiti
kvalifikovaného produktu se stanovuje podle platného pfedpisu pro provoz techniky zavedené do
pouzivani v ACR. Pozadavek na jakost a niZi resp. vy$§i vykonost motorovych oleji je rozlisen ve
VIS PHM 2-61-P a 2-62-P.

3. TOXICITA

Olej motorovy SAE 10W/40 E6 nesmi obsahovat karcinogenni nebo potencidlné
karcinogenni sloZky a musi spliiovat podminky zdkona ¢. 350/2011 Sb., o chemickych latkach a
chemickych ptipravcich (chemicky zédkon), v platném znéni.

4. SKLADOVATELNOST, STABILITA A MiSITELNOST

Olej motorovy SAE 10W/40 E6 nesmi vykazovat separaci vrstev, zménu barvy nebo tvorbu
usad b&hem minimalné 5 let skladovani ode dne jeho vyroby a hodnoty jakostnich ukazatelti musi
lezet v povolené toleranci hodnot, uvedenych v tabulce I této VIS PHM. Olej musi byt plné
misitelny s oleji klasifikovanymi pod NATO kodem O-1180, piipadné s oleji klasifikovanymi pod
NATO koédy O-1176, O-1178 a O-236.

5. FYZIKALNE - CHEMICKE PARAMETRY A ZKUSEBNi METODY

V tabulce I jsou uvedeny vSeobecné fyzikalné-chemické parametry vyrobku. Rozsah
jakostnich parametri tabulky I musi dolozit vyrobce nebo dodavatel pfi kvalifikaci nebo
rekvalifikaci vyrobku (viz €l. 6.1 a 6.2) a je obsahem specifikaéni zkousky typu A provadéné
v Centralni laboratofi PHM rezortu MO pfi kvalifikaénim resp. rekvalifika¢nim fizeni a v rdmci
piejimky vyrobku do rezortu MO (pokud neni v této VIS PHM uvedeno jinak).

Tabulka II obsahuje specialni zkoudky, které jsou vyzadovany mezindrodnimi vykonovymi
specifikacemi (API, ACEA, SAE, CEC, popt. ZF) anebo modeluji specidlni funkéni vlastnosti
vyrobku, vyZadované vyrobcem techniky. Rozsah zkouSek tabulky II doklada (zéroven s parametry
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tabulky I) vyrobce nebo dodavatel pfi kvalifikaci, pokud z divodu obchodniho prdva nemiZe
predlozit deklaraci o sloZeni vyrobku nebo nepiedlozi doklad o schvaleni vyrobku vyrobcem
techniky (pro kterou je urden), provozované u organiza¢nich celkt rezortu MO.

potvrzenim vyrobce nebo dodavatele vyrobku.

Jakostni doklady musi byt opatfeny razitkem laboratofe, provadé&jici jakostni zkousky anebo

Tabulka I
Por. R g ; Olej motorovy ZkusSebni
Fyzikdalné-chemické vlastnosti § Pozn.
Cis. = ot 10W/40 E6 predpis .
1. |Vzhled vyhovuje vizualné 1)
2. |Kinematické viskozita pfi 100 'C (mm’.s™ ) 12,5-16.3 CSN ENISO 3104
pfi 40 C(mm’s™) zdznam ASTM D 445
3. | Viskozitni index, min. 150 CSN ISO 2909
4. |Hustota pfi 15 'C (kg.m™) zéznam CSN EN ISO 3675
CSN EN ISO 3838
CSN EN ISO 12185
5. |HTHS pii 150°C a gradientu stiihové rych- 3.5 ASTM D 4741 2)
losti 10%™, (mPa.s), vice nez
6. | Bod tekutosti (°C), max. -36 ASTM D 97
CSN ISO 3016
7 Cerpate]nost (°C) pti -20 °C, (Pa.s), max. 25 ASTM D 3829 2)
pfi -25 °C, (Pa.s), max. 62 ASTM D 4684
nebo
Dynamicka viskozita pfi -25 °C (Pa.s.),
max. 7,0 ASTM D 5293 2)
8. |Bod vzplanuti v o.k. (°C), min. 200 CSN EN ISO 2592
ASTM D 92
9. | Sulfitovy popel (% m/m), max. 1,0 CSN ISO 3987
ASTM D 874
10. | Stiihova stabilita, Bosch. injektor, 30 cykli CEC-L-14-93
- viskozita p¥i 100°C (mm’.s™), min. 9
11. |Pénivost, objem pény /kolaps (cm’/cm’) CSN ISO 6247
- pfi 24 °C (sekvence I), max. 10/0 ASTM D 892
- pii 94 °C (sekvence II), max. 50/0
- pfi 24 °C/ 94 °C (sekvence III), max. 10/0
12. | TBN (mgKOH.g"), min. 6 CSN IS0 3771
ASTM D 2896
13. | FZG test, A 20/8,3/90, nevyhovujici stupe, CEC-L-07-95
min. j DIN 51534
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Tabulka I (pokraovani)

Por. g o — . Olej motorovy ZkuSebni
Fyzikdlné-chemické vilastnosti R Pozn.
is. - ¢ 10W/40 E6 piedpis
14. | Ochrana proti rezivéni: nepiitomnost ASTM D 665, met. A
- destilovana voda koroze
15. |Infratervena spektroskopie zdznam FTIR
Tabulka II
Por. e 5 oy : Olej motorovy Zkusebni
Fyzikalné-chemické viastnosti g Pozn.
is. I ¢ 10W/40 E6 predpis
1. | Vlivna pryze, 7 dnti : CEC L-39-96
a) RE1
- zména objemu (%) -1/+5
- zména tvrdosti (body) -1/+5
- odolnost v tahu (%) -50/+10
- protazeni pted pretrzenim (%) -60 /+10
b) RE2-99
- zména objemu (%) “T145
- zména tvrdosti (body) -5/ +8
- odolnost v tahu (%) -15/+18
- protazeni pted pretrzenim (%) -35/+10
¢) RE3-04
- zména objemu (%) -1/+30
- zména tvrdosti (body) 225/ +1
- odolnost v tahu (%) -45/+10
- protazeni pied pretrzenim (%) -20/+10
d)RE4
- zména objemu (%) 5745
- zména tvrdosti (body) -5 /45
- odolnost v tahu (%) -20/+10
- protazeni pied pretrzenim (%) -50/+10
2. | Obsah siry, % hmotnostnich, max. 0,3 ASTM D 5185
3. | Obsah chloru, mg kg, max. 100 ISO 15597
4, | Obsah fosforu, % hmotnostnich, max. 0,08 ASTM D 5185
5. | Obsah barya, zinku, vapniku hotéiku a dusiku, Zaznam WD-XRF
mg.kg™, max. ASTM D 4629
6. | Stabilita a misitelnost vyhovuje FED-STD-791D,
metoda 3470
7. | Dlouhodoba ochrana proti korozi a rezivéni vyhovuje 3)
8. | Stabilita bodu tekutosti, max. -35 FED-STD-791D,
metoda 203
9. | Odpativost pti 250 'C/1 hod., (% m/m), max. 13 CEC-L-40-93
ASTM D 5800
10. | Motorové zkousky vyhovuje ACEA E4
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Poznamkv:

1) Olej musi byt &iry, jasny a homogenni, nesmi obsahovat viditelnou vodu nebo mechanické necistoty a
nesmi nepifjemné zapachat.

2) Vyhovujici hodnotu parametru zaru¢uje vyrobce nebo dodavatel.

3) Parametr je zdvazny v pripadé pouziti oleje pro dlouhodobé uloZeni pozemni vojenské techniky rezortu
MO. K tomuto G&elu se pak stanoveni a vyhodnoceni zkoudky provede podle Def.Stan. 91-113
(OMD-90).

6. KVALIFIKACE

Vyrobky, klasifikované jako olej motorovy 10W/40 E6, uréené pro provoz vojenské techniky,
podléhaji povinnym kvalifikaénim zkouskédm v souladu s ustanovenim STANAG 1135 a STANAG
3149.

Zodpovédny za kvalifikaci vyrobkil je feditel Sekce podpory MO. Pfiznané kvalitikace
vyrobku nezakladé pravni narok na uzavfeni kupni smlouvy.

Vyrobce nebo dodavatel uchazejici se o kvalifikaci podle této VIS PHM je povinen dodat
zavaznou dokumentaci podle ¢l. 6.1., pism. a) a b) nebo a), ¢) a d). Pro kvalifikacni fizeni soucasné
musi byt dod4an vzorek oleje o objemu alespori 4 litry.

6.1. Dokumentace pro kvalifikacéni Fizeni

a) Bezpetnostni list podle nafizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) €. 1907/2006 (REACH)
v platném zn&ni, & 1272/2008 (CLP) a prohlaSeni o shodé podle zakona ¢&. 22/1997 Sb.,
o technickych poZzadavcich na vyrobky, v platném znéni (pokud se nejednd o vyrobek
distribuovany v ramei EU).

b) Deklarace o slozeni vyrobku obsahujici vyrobni nazev a ¢&islo vyrobku, vyrobni nazvy nebo
vyrobni &isla jednotlivych komponent a jejich pomér ve finalnim vyrobku v % hmotnostnich
nebo jakostni doklad v rozsahu podle tabulky I této VIS PHM.

¢) Doklad o splnéni pfisludnych specifikaci OEM pro techniku provozovanou u organizacnich
celkit MO a jakostni doklad v rozsahu podle tabulky I této VIS PHM.

d) Dokumentace o ovéfeni jakosti a vykonové urovné podle této VIS PHM, oficialné vydana
organy odborného dohledu nad jakosti PHM ¢&lenského stitu NATO v zemi vyrobce nebo doklad
o vykonovych testech podle ACEA nebo klasifikace API v platném znéni.

6.2. Rekvalifikace

Po uplynuti kvalifikaéni periody musi byt vyrobek rekvalifikovan z hlediska formulace
bé&Zného vyrobku a zadanych perspektivnich vyhledd. Pokud nastane zména vyrobni formulace. a to
i v prub&hu platnosti kvalifikaéni periody, podléhd dany vyrobek novému kvalifikaénimu fizeni
v plném rozsahu podle této VIS PHM. Periodicka verifikace vlastnosti kvalifikovaného oleje
motorového 10W/40 E6 nebo ovéfeni identity vyrobni formulace musi byt pravidelné provadéna
v intervalu 5 let od doby ptivodni kvalifikace nebo rekvalifikace.

7. OZNACENI DODAVANEHO VYROBKU

Na obalech vyrobku doddvaného podle této VIS PHM musi byt uvedena minimalné
nasledujici data: NATO Code, obchodni ndzev, datum vyroby nebo expedice, ¢islo vyrobni Sarze,
bezpe&nostni oznadeni, idaj o hmotnosti nebo objemu vyrobku a déle pfipadné také datum kontroly
jakosti nebo opakované kontroly jakosti, pokud neni uvedeno na jakostnim dokladu vyrobce nebo
dodavatele.

VJS PHM 2-62-P/1, edice 1 list 5



8. KONTROLA A ZKOUSENIi JAKOSTI

Kontrola jakosti a zkouSeni jakosti vyrobku musi byt provedeno v souladu s poZadavky této
VIS PHM a STANAG 3149. Vzorek pro zkouseni jakosti musi byt odebrén v souladu s CSN EN
ISO 3170 nebo ASTM D 4057.

8.1. ZkuSebni metody

Piedepsané zkuSebni normy jsou uvedeny v tabulce I a II této VJS PHM. Pfi zkou3eni oleje
motorového 10W/40 E6 se piipousti aplikace ekvivalentnich standardizovanych metod. Pii
kontrolnim a rozhod&im ové&fovani jakosti oleje motorového 10W/40 E6 musi byt pouzity metody
podle piislusnych norem uvedenych v tabulce I a II této VIS PHM a stanovené vysledky musi
spadat do povolené tolerance shodnosti.

Sporné piipady se fesi postupem podle CSN EN ISO 4259. Interpretace vysledkd se provadi
na zakladé shodnosti zkuSebni metody.

8.2. Kontrolni ovéfovani jakosti

Kontrola jakosti oleje motorového 10W/40 E6 pied jeho dodavkou do rezortu MO a v ramei
prejimaciho fizeni se #di podle ustanoveni &l. 8.1. a 8.3. této VIS PHM. Kontrola jakosti dané¢ho
vyrobku b&hem procesu jeho skladovén{ a distribuce vramci rezortu MO se fidi piisluSnymi
ustanovenimi STANAG 3149 v platném znéni a normativnim vynosem Ministerstva obrany ¢.
100/2013 ,Kontrolni systém a kontrola jakosti pohonnych hmot a maziv v rezortu Ministerstva
obrany*, ze dne 10. fijna 2013.

8.3. Kontrola jakosti p¥i prejimce do resortu MO

Pfed dodavkou vyrobku kvalifikovaného podle této VIS PHM musi byt u vyrobce nebo ze
strany dodavatele zajisténo provedeni specifikaéniho rozboru jakosti vyrobku nebo verifikace
identity vyrobni formulace pomoci infradervené spektroskopie nebo jinou vhodnou metodou, pokud
nebylo v ramci dohody mezi MO a vyrobcem nebo dodavatelem provedeno specifikaéni ovéfeni
jakosti u pfedem dodaného vzorku z vyrobni $arze v Centrélni laboratoti PHM rezortu MO.

Pied piejimkou kazdé ucelené dodavky kvalifikovaného vyrobku zavedeného do uZivani
u organiza¢nich celki MO provede ptejimaci orgdn odpovédny za oblast zdsobovani materidlem
MU 3.0 u organizaéniho celku rezortu MO ovéfeni jakostniho dokladu (nebo dokladu o verifikaci
identity vyrobni formulace) vydaného vyrobcem nebo dodavatelem na danou Sarzi. Po odberu
vzorku z dané dodavky (3arZe) se v Centralni laboratofi PHM rezortu MO provede kontrola jeho
jakosti minimalné v nasledujicim rozsahu zkousky typu B-2:

Vzhled (vizudlng) Sulfatovy popel
Kinematicka viskozita pfi +100 °C Pénivost
Bod vzplanuti v 0.k. IC spektroskopie

V piipadé nekvalifikovaného vyrobku musi byt zabezpeteno provedeni uplného rozboru
jakosti podle tabulky I a II této VIS PHM.
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